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KOSTER SL Flex

Instrukcja techniczna SL 284 025

Data: 2015-06-08

Szybkotwardniejgca, samopoziomujgca masa wyréwnawcza ha
podioza z drewna, betonu i jastrychow

Wiasciwosci

KOSTER SL Flex jest wysokiej jako$ci samorozlewng mineralng masg
o bardzo dobrej przyczepnosci takze do gtadkich i szczelnych podiozy.
KOSTER SL Flex nadaje sie do stosowania na wielu podfozach,
charakteryzuje sie hydraulicznym wigzaniem, zredukowanym
skurczem oraz szybkim przyrostem wytrzymatosci. Materiat wigze w
ciagu kilku godzin do gtadkiej powierzchni o wysokiej wytrzymatosci na
Sciskanie. Materiat pozwala na zmiane sposobu wykonczenia podtogi -
np. mozliwe jest uktadanie ptytek ceramicznych czy wyktadzin
dywanowych na starych drewnianych podtozach. KOSTER SL Flex
daje sie fatwo mieszaé z wodg i rozprowadzac¢ na podtozu, nadaje sie
do wylewania na podtoze oraz do podawania za pomoca pompy.
KOSTER SL Flex moze byé wylewany w warstwach od 2 do 15 mm,
lokalnie w zagtebieniach do 30 mm. Materiat utwardza sie szybko i bez
zarysowan przy skurczu zredukowanym o 90%. KOSTER SL Flex nie
jest dekoracyjnym wykoriczeniem powierzchni. Z uwagi na zmienne
warunki obrébki materiatu moga wystapi¢ réznice odcieni materiatu po
wyschnieciu. Nie jest to wada materiatu, ktory przewidziany jest do
stosowania jako podtoze pod wyktadziny dywanowe, ptytki ceramiczne
czy pod parkiet.

Dane techniczne
Czas na wykorzystanie materiatu
(wg DIN EN 16945)

20 min. (przy temp. +20°C)

Temperatura stosowania materiatu +5°C-+30°C
Gestos¢ nasypowa suchego 1,3 g/lcm®
materiatu

Poczatek wigzania ok. > 60 min.
Koniec wigzania ok. > 120 min.
Wytrzymato$é na Sciskanie (po 28 30 N/mm?
dniach)

Wytrzymato$¢é na rozcigganie przy 10 N/mm?
zginaniu (po 28 dniach)

Przyczepno$¢ do podioza (w do 3 N/mm?

zaleznosci od podtoza)

Mozliwos¢ wchodzenia

Uktadanie ptytek ceramicznych
Mozliwos¢ uktadania parkietu i
wyktadzin podtogowych PCV

llo$¢ wody zarobowej na worek 25 after 48 - 72 hours*
kg * podany czas zalezy od
Grubos$¢ naktadanej warstwy 521
Grubos$é naktadanej warstwy 2mmdo 15 mm
w zagtebieniach do 30 mm
na gtadkich podtozach do 15 mm
Zuzycie ok. 1,6 kg proszku/m2/1 mm

po min. 4 godz.*
po min. 6 godz.*
po 48-72 godz.*

Zastosowanie

KOSTER SL Flex stosowana jest do szybkiego wyréwnywania
posadzek wewnatrz budynkoéw. Materiat nadaje sie do stosowania jako
warstwa wyréwnawcza, ktéra szybko moze byé obcigzana na takich
podtozach jak beton, jastrych, ptytki ceramiczne, podtoza drewniane.
Materiat bardzo dobrze nadaje sie do stosowania jako warstwa

wyréwnawcza przed uktadaniem ptytek ceramicznych, wyktadzin
dywanowych, parkietow, wyktadzin z PCV i laminatéw. Materiat nadaje
sie réwniez do stosowania na podtoza z podtdg drewnianych na
legarach - w celu przygotowania podtoza pod wyktadziny dywanowe
lub oktadziny z ptytek ceramicznych. KOSTER SL Flex nie nadaje sie
do stosowania w nieckach basenowych oraz na zewnatrz obiektow.

Podtioze

Podtoze musi by¢ czyste, no$ne, wolne od substancji mogacych
obniza¢ przyczepno$¢ do podtoza jak kurz, oleje, ttuszcze itp. Podtoze
w zaleznosci od potrzeby nalezy przygotowaé przez S$rutowanie,
frezowanie lub szczotkowanie. Nie nalezy stosowaé wytrawiania
podtoza kwasami. Istniejgce dylatacje muszg zosta¢ przeniesione na
wykonywang warstwe wyréwnawcza. Podtoza betonowe i jastrychy
cementowe nalezy zagruntowaé za pomoca preparatu KOSTER SL
Primer dla zredukowania chtonnosci podtoza. Stare podioza z ptytek
ceramicznych wykazujace bardzo dobrg przyczepno$¢ do podtoza
nalezy zagruntowa¢ preparatem KOSTER VAP | 06. Podtoze pod
mase KOSTER SL Flex powinno wykazywaé sie przyczepnoscia
$rednig wynoszaca 1,5 MPa.

Wskazéwki wykonawcze przy pracy na drewnianych podtozach:

Przy stosowaniu materiatu na drewnianych podtogach taczonych na
pioro i wpust nalezy usuna¢ przez szlifowanie ew. resztki materiatow
stosowanych do pielegnacji podtég (np. woski). Lakierowane podtogi
nanezy przeszlifowaé i odpyli¢. Podtogi na legarach nalezy generalnie
dodatkowo zamocowaé $rubami do podtoza. Otwarte i szerokie
szczeliny miedzy deskami podtogowymi nalezy wypetni¢ za pomoca
masy akrylowej. Po przygotowaniu poditozy drewnianych jak wyzej
nalezy je zagruntowac preparatem KOSTER VAP | 06 (zuzycie ok. 100
g/m2). W przypadku gdy na podtozu drewnianym planowane jest
utozenie ptytek ceramicznych, po przygotowaniu i zagruntowaniu
podioza nalezy zamocowaé tkanine techniczng KOSTER
Armierungsgewebe do podioza, natomiast grubo$¢ warstwy
wyréwnujacej z KOSTER SL Flex powinna wynosi¢ co najmniej 10
mm. Drewniane podtogi muszg by¢ trwale osuszone aby nie doszto do
szkdéd na skutek przemieszczen drewna pod wptywem wilgoci, czy
rozwoju grzybow plesniowych. Nalezy zapewni¢ podtogom
drewnianym wentylacje od spodu (zwtaszcza przy szczelnych
oktadzinach). KOSTER SL Flex mozna stosowaé na podtozach
drewnianych tylko wtedy gdy dostep wilgoci od spodu podtogi
drewnianej jest wykluczony. Wszelkie straty wynikte z przemieszczania
sie podtozy drewnianych nie moga stanowi¢ powodu do reklamac;ji i
roszczen wobec producenta.

Mieszanie

Do mieszania zaprawy KOSTER SL Flex stosowaé¢ mieszadio
wolnoobrotowe. Zaprawe KOSTER SL Flex nalezy miesza¢ z woda
dodajgc suchy proszek do odmierzonej ilosci wody (5,2 | wody na
worek 25 kg SL Flex). Jako$¢ wody zarobowej - jak wody do picia.
Materiat nalezy intensywnie miesza¢ do uzyskania masy o
odpowiedniej konsystencji, homogenicznej, bez grudek. Czas
mieszania min. 3 min. Optymalne jest mieszanie na raz dwéch workéw
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Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialnoéci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wplywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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materiatu - wtedy ilos¢ wody zarobowej wynosi 10,4 kg (na 50 kg
materiatu).

Sposo6b wykonania

Wymieszang zaprawe KOSTER SL Flex od razu po wymieszaniu
nalezy rozlewaé porcjami na przygotowane podtoze na odpowiednia
grubosé. KOSTER SL Flex przy obrébce ,$wieze na $wieze” jest
samopoziomujaca. Dla wyréwnania wiekszych powierzchni nalezy ja
rozprowadza¢ za pomoca grabi dystansowych lub pacy. Po
rozprowadzeniu zaprawe nalezy odpowietrzy¢ za pomoca watka z
kolcami. Materiat nalezy wykorzysta¢ w ciggu 20 min. od zmieszania z
woda. Nie przerywaé wylewania materiatu na podfoze na czas dtuzszy
niz 10 min. aby nie byto widocznych potaczen. Materiat nalezy
stosowac przy temperaturze podtoza, powietrza i samego materiatu od
+5°C do + 30°C. Nizsze temperatury wydtuzajg, natomiast wyzsze
skracajg czas w jakim nalezy wykorzysta¢é wymieszany materiat.
KOSTER SL Flex w czasie pierwszych godzin nalezy chronié przed
zbyt szybkim wysychaniem na skutek przeciggébw lub promieni
stonecznych. Przy stosowaniu w pomieszczeniach mokrych nalezy
przewidzie¢ wykonanie oktadzin ceramicznych lub wyktadzin. Wyglad
powierzchni zaprawy KOSTER SL Flex po utwardzeniu zalezny jest od
sposobu obrébki, grubosci warstwy i warunkéw wysychania dlatego
mozliwe sg r6znice w poréwnaniu z powierzchnig probna. Wyktadziny
poditogowe i oktadziny wrazliwe na wilgo¢ nalezy naktada¢ dopiero po
catkowitym wyschnieciu warstwy KOSTER SL Flex ( w zaleznoéci od
temperatury po 48-72 godz. przy wilgotnosci podktadu
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